*dd| wzi bdun} undopdo Hnjuaq W|OP 1Ul SIjN PAIDY Ynin|as hbjo ubibogas YoAubgiadwuau ubp unywnwnibusw 6upipjiq T

‘gd| dofom BupA upbuiIuaday uoYIBNIaW Hopi} ubdiznbuad °q

‘yojosow h3ons uphpfull NI YIpLY upsiinuad ‘uplodp| ubunsnAuad ‘Yoiwil PAILY upsiinuad ‘ubijPuad ‘upyipipuad upbuiuaday yniun bhupy uondiinbuad ‘O

:13qUINS UDYINCRAUSL UDP UDYLINJUDIUSW bAUD} 1Ul SIjN3 PAINY Ynin[as Nbjo upibogas dignbuau BunIo|iq ‘|

Buppun-Buopun 1BUNPUIIQ PIAID HOH

(10Bog ueluepad nysu) gdi 1w eydio yep

DAFTAR ISl

DAFTAR TABEL
DAFTAR GAMBAR
DAFTAR LAMPIRAN

\

PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang
1.2 Tujuan
1.3 Manfaat
1.4 Ruang Lingkup
TINJAUAN PUSTAKA
2.1 Metode Kerja
2.2 Peta Kerja
2.2.1 Peta kerja keseluruhan
2.2.2 Peta kerja Setempat
2.3 Ergonomi
2.4 Studi Gerakan
2.5 Ekonomi Gerakan
TATA LAKSANA KAJIAN ASPEK KHUSUS
3.1 Kerangka Kéfis
3.2 Jenis dan Pengumpulan Data
3.3 Lokasi dan W e&@hﬁ@gﬁz of Vocational Studies
3.4 Kebutuhan Data dan Informasi Aspek Khusus
HASIL DAN PEMBAHASAN
4.1 Gambaran Umum Perusahaan
4.1.1 Produk Disposable Cuff
4.1.2 Proses Produksi Disposable Cuff Tipe YP-843T
4.1.3 Tahapan Proses Welding Tube Flange
4.2 ldentifikasi Penerapan Teknik dan Tata Cara Kerja
4.2.1 Peta Kerja
4.2.2 Ergonomi
4.2.3 Studi Gerakan
4.2.4 Ekonomi Gerakan
4.3 ldentifikasi Masalah dan Solusi Aspek Khusus
SIMPULAN DAN SARAN
5.1 Simpulan
5.2 Saran

DAFTAR PUSTAKA
LAMPIRAN

O~NOUTWWWWNN =



‘gd| uizi pduny undodo Hnjuag WP IUl SN DAIDY YnInjas N30 URIBOGRS YoAupgladwau UDP UBYNWNBUSW BUDID|I] T

*dd| 4ofom BupA upbunuaday unyibniaw yopij undiznbuad g

‘yojosow h3ons uphpfull NI YIpLY upsiinuad ‘uplodp| ubunsnAuad ‘Yoiwil PAILY upsiinuad ‘ubijPuad ‘upyipipuad upbuiuaday yniun bhupy uondiinbuad ‘O

:13qUINS UDYINCRAUSL UDP UDYLINJUDIUSW bAUD} 1Ul SIjN3 PAINY Ynin[as Nbjo upibogas dignbuau BunIo|iq ‘|

Buppun-Buopun 1BUNPUIIQ PIAID HOH

& 12 Posisi Operator Weldino
—. 13 Cara Pengoperasian
5 14 Stasiun Kerja Welding Tube Flange
& 15 Usulan Kursi operator

& 16 Penerapan Seiri

= 17 Penerapan Seiton

DAFTAR TABEL

1 Nama dan Lambang Gerakan Menurut Therblig

2 Dihubungkan dengan Tubuh Manusia

3 Dihubungkan dengan Pengaturan Tata Letak Tempat Kerja
4 Dihubungkan dengan Perancangan Peralatan

5 Identifikasi Masalah dan Alternatif Solusi

DAFTAR GAMBAR

- 1 Simbol pada Peta Kerja

o 2 Kerangka kerja PKL

' 3 Disposable Cuff Tipe YP-840T
=. 4 Disposable Cuff Tipe YP-841T
= 5 Disposable Cuff Tipe YP-842T
Y 6 Disposable Cuff Tipe YP-843T
—. 7 Disposable Cuff Tipe YP-844T
5 8 Disposable Cuff Tipe YP-845T
= 9 Alur Proses Produksi

~ 10 Proses Produksi Disposaiie,
» 11 Tahapan Proses Weld g‘%év'ﬁ Flange

»

O&;}%?Fege of Vocational Studies

el

DAFTAR LAMPIRAN

1 Waktu Pelaksanaan PKL

2 Kebutuhan Data dan Informasi Aspek Khusus
3 Peta Proses Operasi Disposable Cuff YP-843T
4 Peta Aliran Proses Disposable Cuff YP-843T
5 Diagram Aliran Disposable Cuff YP-843T

6 Display di PT SMI

7 Elemen gerakan proses Welding Tube Flange
8 Peta Tangan Kiri dan Tangan Kanan

9 Why-why Analysis

10 Prosedur Kerja Sesuai Gerakan Operator

11 Riwayat Hidup Penulis

28
30
31
32

10
13
13
13
14
14
14
15
19
20
25
25
26
35
36
36

42
43
45
47
49
50
54
55
59
60
60



