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2.5.2 Mean Time To Repair (MTTR)
2.5.3 Mean Down time (MDT)
2.6 Overall Equipment Effectiveness
2.6.1 Ketersediaan Waktu (Availability)
2.6.2 Kinerja Fasilitas (Performance)
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4.2 Perhitungan Nilai Kendala Mesin

4.2.1. Perhitungan MTBF, MTTR, dan MDT pada Mesin Bubut

4.3 Perhitungan Nilai Efektivitas Mesin (OEE)
4.3.1 Mesin Bubut

4.3.2 Mesin CNC Plasma Cutting

4.4 ldentifikasi Permasalahan, Akar Masalah, dan Solusi Aspek Khusus
4.4.1 Permasalahan Nilai OEE pada Mesin Bubut Konvensional

4.5.0ne Point Lesson
I4.5.1 Basic knowledge
£.4.5.2 Trouble shoot
=453 Improvement

V TUéAS KHUSUS PKL
S.ECheck sheet Maintenance dan 5R

5.2;Display K3
S.gMendata Ulang dan Merapikan Inventaris Produksi dan Office
5.4, Pembuatan QR code
VI SIMPULAN DAN SARAN
6.1 Simpulan
6@’ Saran
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1 Data f-category

2 Data perhitungan kendala mesin bubut

3 Data perhitungan kendala mesin CNC plasma cutting
4 Data OEE mesin bubut

5 Data OEE mesin CNC
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1 Kerangka Praktik Kerja Lapangan (PKL)
2 Bubut torch mesin CNC plasma cutting

3 Marking torch mesin CNC plasma cutting
4 Rack-gear

5 Kepala Tetap
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DAFTAR LAMPIRAN

Kebutuhan data dan informasi topik khusus

Kebutuhan data dan informasi topik khusus(lanjutan)
Kebutuhan data dan informasi topik khusus(lanjutan)
Kebutuhan data dan informasi topik khusus (lanjutan)
Waktu pelaksanaan PKL

Cara perhitungan MTBF, MTTR, dan MDT mesin bubut 1
Cara perhitungan MTBF, MTTR dan MDT mesin bubut 2
Cara perhitungan MTBF, MTTR dan MDT mesin plasma cutting
9 Cara perhitungan OEE mesin bubut (extruding) 1

'50 Cara perhitungan OEE mesin bubut (extruding) 1 (lanjutan)
#1 Cara perhitungan OEE mesin CNC plasma cutting

£2 Cara perhitungan OEE mesin CNC plasma cutting (lanjutan)
g% Check Sheet Maintenance dan 5R
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