*dd| 4ofom BupA upbunuaday unyibniaw yopij undiznbuad g
Buppun-6uopun 1Gunpuljig Lidi) ¥oH

‘yo[osow h3ons uphpfull NI YIpLY upsiinuad ‘uplodp| ubunsnAuad ‘Yoiwjl PAILY upsiinuad ‘ubijiPuad ‘uUpyipipuad upbuiuaday yniun bhupy undiznbuad ‘O
JaquINS upnYIngaAuawW UPp ubYwnuLdOUSW bAu} Ul SIjNY PAIY Yninjas hpjo ubibogas diznbuaw BUDID|I] ‘L

‘gd| uizi pduny undodo Hnjuag WP IUl SN DAIDY Ynnjas N30 URIBOGRS YoAupngladwau UDpP UBYNWNBUdW BUDID|I] T

DAFTAR ISI

DAFTAR TABEL
DAFTAR GAMBAR
DAFTAR LAMPIRAN

| PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang
1.2 Tujuan
1.3 Manfaat
1.3.1 Bagi Mahasiswa
1.3.2 Bagi Perusahaan
1.3.3 Bagi Perguruan Tinggi
1.4 Ruang Lingkup

o I TINJAUAN PUSTAKA

2.1 Perancangan Tata Cara dan Pengukuran Kerja
2.2 Peta Kerja
2.3 Ergonomi -
2.4 Studi Gerakan 3%%’7,
;g E&r;ovr\?;ﬁﬁra &@e¥ | College of Vocational Studies
2.6.1 Tahapan Sebelum Melakukan Pengukuran
2.6.2 Tahapan Pengukuran Waktu
2.6.3 Pengukuran Waktu dengan Metode Jam Henti (Stopwatch)
2.6.4 Penyesuaian
2.6.5 Kelonggaran

1l TATA LAKSANA PRAKTIK KERJA LAPANGAN
3.1 Kerangka Kajian
3.2 Jenis dan Metode Pengambilan Data
3.3 Lokasi dan Waktu Pelaksanaan

IV HASIL PEMBAHASAN

4.1 Gambaran Umum
4.1.1 Jenis dan Hasil Produksi
4.1.2 Proses Produksi

4.2 Identifikasi Penerapan Metode dan Pengukuran Kerja
4.2.1 Peta Kerja
4.2.2 Ergonomi
4.2.3 Studi Gerakan
4.2.4 Ekonomi Gerakan

4.3 Pengukuran Kerja
4.3.1 Tahapan Sebelum Pengukuran
4.3.2 Pengukuran Kerja Proses Packing dengan Metode Jam Henti

V IDENTIFIKASI MASALAH DAN ALTERNATIF SOLUSI
5.1 Permasalahan Dust Powder yang Dihasilkan pada Ruang Nautamix 3
5.2 Permasalahan Stasiun Kerja yang Tidak Sesuai Antropometri

vii



*dd| 4ofom BupA upbunuaday unyibniaw yopij undiznbuad g

*dd| wzi bdun} undopdp Hnjuaq W|OP 1Ul SIjN PAIDY Ynin|as hbjo upibogas YoAungiadwuau ubp unywnwnibusw 6upapjiq T
‘yo[osow h3ons uphpfull NI YIpLY upsiinuad ‘uplodp| ubunsnAuad ‘Yoiwjl PAILY upsiinuad ‘ubijiPuad ‘uUpyipipuad upbuiuaday yniun bhupy undiznbuad ‘O

:1aqUINS UDYINCRAUSL UDP UBYLINJUDIUSW bAUD} 1Ul SIjN3 PAIOY Ynin[as Nbjo upibogas dignbuau BupIp|Iq ‘|

Buppun-Buopun 1BUNPUIIQ PIAID HOH

; 7 Berat debu pada rua

viii

5.3 Permasalahan Penumpukan WIP pada Area Cartoning 1

VI SIMPULAN DAN SARAN
6.1 Simpulan
6.2 Saran

DAFTAR PUSTAKA
LAMPIRAN

DAFTAR TABEL

1 Lambang peta kerja
2 Gerakan dasar Therblig
3 Tingkat keyakinan

4 Hasil pengukuran suhu

8 Prinsip enomi gerakan dihubungkan dengan tubuh manusia
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16 A3 Report permasalahan kadar debu di ruang Nautamix 3

12 Perhitungan kebutuhan operator proses Packing
13 Gambar mesin Nautamixer 3 sebelum evaluasi

14 Gambar mesin Nautamixer 3 hasil evaluasi
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15 One Point Lesson (OPL)
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Hak Cipta Dilindungi Undang-Undang
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber:
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penyusunan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar IPB.
2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun tanpa izin IPB.
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