"Bd| Uizl ﬁl’f.lt‘").l undodo f|l’l.'}l.li}q L |[‘.:r:-[1 1l sy [flx":lJr:le‘I_ L|IlJr'I!U'| ?IEJ.'rZ:I Llr}!i'j[\..f]'{}i 3.!I\.lr(|'.lf}l:l"_li.‘l.'1'|lJi_']l;I ;IL)[\.I l.If}:’.{llII'Eilir'I['_:li.Il_"ii.lJ E"Jl.’f‘li[?“(] s

‘Ad| 1eiom Bund unbujuaday unyibriatu Hopy uodipnbuad 'q

"Yojospll NJons upnpiulg nojp iUy uosinuad ‘upjodo] ubunsnduad Yoiw| bAIDY ubsijnuad ‘unijijauad ‘Ubyipipuad upBuguaday §niun pAuby updinbuad O

pjo unifogss dignbuaty BupID|i] ‘1

Buopun-buppun 1IBunpujiq P3dID YoH

DYINGSAUSLL UDP UBHLUINJUBIUSLL BAuny iUl sin] BAIDy Yrun|as h

USCLUNS U

DAFTAR ISI

DAFTAR ISI
DAFTAR TABEL
DAFTAR GAMBAR
DAFTAR LAMPIRAN
1 PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang

~ 1.2 Tujuan
1.3 Manfaat
1.4 Ruang Lingkup

é:TINJAUAN PUSTAKA
= 2.1 Perancangan dan Metode Tata Cara Pengukuran Kerja

= 2.2 Pengaturan Kerja
2.2.1 Peta Kerja
2.2.2 Ergonomi

College of Vocational Studies

- 2.2.4 Ekonomi Gerakan

~ 2.3 Pengukuran Waktu Kerja

1 2.3.1  Tahapan Sebelum Melakukan Pengukuran Waktu
2.3.2 Pengukuran Waktu dengan Metode Jam Henti (Stopwatch)
2.3.4 Kelonggaran

3. TATA LAKSANA PRAKTIK KERJA LAPANGAN
3.1 Kerangka Kerja Praktik Kerja Lapangan

3.2 Jenis dan Metode Pengumpulan Data
3.3  Lokasi dan Waktu Pelaksanaan

4. HASIL DAN PEMBAHASAN
4.1 Gambaran Umum Perusahaan

4.1.1 Lokasi Perusahaan
4.1.2 Sejarah Perusahaan
4.1.3 Jenis Produksi
4.2  Perancangan Metode Tata Cara Pengukuran Kerja
4.2.1 Peta Kerja
4.2.2 Ergonomi
4.2.3 Studi Gerakan
4.2.4 Ekonomi Gerakan

© 0 o M A DD W NN RPXXXxX

e e e
o N O O

N
S o

NN
[ Y

N
NN

W W W W W N NN
o O kP O O W N DN



‘Ad| 1eiom Bund unbujuaday unyibriatu Hopy uodipnbuad 'q

"Yojospll NJons upnpiulg nojp iUy uosinuad ‘upjodo] ubunsnduad Yoiw| bAIDY ubsijnuad ‘unijijauad ‘Ubyipipuad upBuguaday §niun pAuby updinbuad O

‘Ad| vizi pdupn] undodn 4njusq WHD|OP Ul 5N BAIDYH Ynin(as nDio unibbgas yodsubdiadiuaiu unp unguununbusiu Bunio|ic 'z

g 4.3 Pengkuran Kerja 40
j - 4.3.1 Tahapan Sebelum Melakukan Pengkuran Metode Jam Henti 40
® D
@ ot 4.3.2 Pengukuran dan Perhitungan Waktu Baku Jam Henti 41
E' 2— 4.3.3 Penyesuaian 44
o
& 3 4.3.4 Kelonggaran 45
=3
Q ggf 4.4 Identifikasi Permasalah Dan Alternative Solusi 47
g g
; = 5 SIMPULAN DAN SARAN 48
5 g 5.2 §impulan 48
9  52%aran 49
2 2 DAFTAR PUSTAKA 49
: -
5 3 DAFTAR TABEL
5 Tabel i-i'Lambang Pada Peta Kén 5
E Tabel 2:Nama dan lambing geraks rblci:g _ : 8
2 Tabel %:N”ai K s ollege of Vocational Studies 14
# Tabel 4'Hasil Pengujian Tingkat Kebisingan 32
g Tabel 5;Hasil Pengujian Tingkat Pencahayaan 33
2 Tabel 6 Ekonomi gerakan di hubungkan dengan tubuh manusia di PT TSM 37
:c:: Tabel ._ZfEkonomi gerakan diubungkan dengan tata letak tempat kerja PT TSM 38
:E{ Tabel @Ekonomi gerakan dihubungkan dengan perancangan peralatan PT TSM 39
g Tabel 9 Data-data pengukuran yang di peroleh 42
= Tabel 10 Perhitungan untuk nilai penyesuaian 44
2 Tabel 11 Perhitungan nilai kelonggaran 45
8 Tabel 12 Identifikasi Permasalahan dan Alternatif Solusi 47
DAFTAR GAMBAR
1. Tahapan pengukuran waktu standar dengan metode stopwatch 11
2. Contoh bagan kendali 14
3. Tata Laksana PKL 20
4. LoKasi Perusahaaan 22
5. Logo PT TSM 23
6. Barldck 23
7. EyeEnd 24
8. Collar 24
9. Shaft 25
10. Motor Shaft 25
11. Hgok 26

12. Shaft TR Drive 26



‘Ad| vizi pdupn] undodn 4njusq WHD|OP Ul 5N BAIDYH Ynin(as nDio unibbgas yodsubdiadiuaiu unp unguununbusiu Bunio|ic 'z

‘Ad| 1eiom Bund unbujuaday unyibriatu Hopy uodipnbuad 'q

"Yojospll NJons upnpiulg nojp iUy uosinuad ‘upjodo] ubunsnduad Yoiw| bAIDY ubsijnuad ‘unijijauad ‘Ubyipipuad upBuguaday §niun pAuby updinbuad O

UBCLUNS UBHINGaAUSLL UDP UBHLUNIUBIUSW bduby Ul sin] BAIDY Yrunas nojo unibogss dipnbusiu Bunis)ic ‘|

Buopun-buppun 1IBunpujiq P3dID YoH

13. Mobile Core

14. Press Bar

15. Pedal Rod

16. Knob

17. Proses Turning
18. Proses Threading
19. Proses Plating
20. Control Chart

DAFTAR LAMPIRAN

=

l Waktu Pelaksanaan Kegiatan Praktik Kerja Lapang
2 Kebutuhan Data dan Informasi Kajian Aspek Khusus
3 Struktur Organisasi di PT Tanah Sumber Makmur

4’ Peta Proses Operasi Automotive Part SHAFT

5. Peta Aliran Proses Automotive Part SHAFT

T PELN

6. Diagram Alir Auto 'f%’ﬁ Part SHAFT
[ Display di PT Tanagaueggel ggﬁmére of Vocational Studies

——
T

8. Peta Tangan Kiri dan Tangan anan

9. Perhitungan Waktu Baku Part Shaft

9. Perhitungan Waktu Baku Part Shaft (lanjutan)

10. Penyesuaian dengan Metode Wastinghouse

41. Tabel Kelonggaran

2. Why Why Analysis Aspek Khusus TTCK

13. One Point Lesson

14. Saran Layout QC

15. Biodata Pelaksana Praktik Kerja Lapangan (lanjutan)

27
27
28
28
29
29
30
43

52
53
54
55
55
57
58
61
62
63
64
65
67
70
73
74



