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DAFTAR ISI
DAFTAR TABEL
DAFTAR GAMBAR
DAFTAR LAMPIRAN
| PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang
1.2 Tujuan
1.3 Manfaat
1.3.1 Manfaat Bagi Mahasiswa
1.3.2 Manfaat Bagi Perusahaan
1.3.3 Manfaat Bagi Perguruan Tinggi
1.4 Ruang Lingkup
[l TINJAUAN PUSTAKA
» 2.1 Perancangan dan Metode Tata Cara Pengukuran Kerja
2.2 Pengukuran Kerja
2.2.1 Peta Kerja
2.2.2 Ergonomi
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- 2.3 Pengukurangaktu| College of Vocational Studies

2.3.1 Tahapan Sebelum Melakukan Pengukuran Waktu
2.3.2 Pengukuran Waktu dengan Metode Jam Henti (Stopwatch)
2.3.3.Penyesuaian
2.3.4 Kelonggaran
Il TATA LAKSANA PRAKTIK KERJA LAPANGAN

3.1 Kerangka Praktik Kerja Lapangan

3.2 Jenis dan Metode Pengukuran Data

3.3 Lokasi dan Waktu Pelaksanaan

3.4 Kebutuhan Data dan Informasi

IV HASIL DAN PEMBAHASAN

4.1 Gambaran Umum Perusahaan
4.1.1. Lokasi Perusahaan
4.2.1 Sejarah Perusahaan
4.1.3 Jenis Produk
4.1.4 Proses Produksi

4.2 Perancangan Metode dan Tata Cara Pengukuran Kerja
4.2.1 Peta Kerja
4.2.2 Ergonomi
4.2.3 Studi Gerakan
4.2.4 Ekonomi Gerakan

4.3 Pengukuran Kerja
4.3.1 Tahapan Sebelum Melakukan Pengukuran Metode Jam Henti
4.3.2 Pengukuran dan Perhitungan Waktu Baku Jam Henti
4.3.3 Penyesuaian
4.3.4 Kelonggaran

X X X

x

O OO UTWWWWNNDNDNDNE, - -



‘Bd| Wizl pdun) undodo gnjuadg LWBOP U SN} oAIny Yyninjss nojo upibogss yodubgiadiualu upp upguununbusalu Bupun|ic] ‘T

‘Ad| elom bund unbuguaday unyibniaiu Hopy undipnbuad 'q

"Yp|esblu MDns ubnbiull Noio §iuY ubsijnuad ‘ublodo] ubunsnduad Ypiwp ooy ubsinuad ‘uoiijauad ‘ubyipipuad uobuuaday gnjun bAuby undipnbuad o

HUBCLUNS UDYINgaAUBLL LDP UBLUNUBIUSLW Bduny iUl sijnj BAIDY Yrinjas hojo ubibbgas dijnbuaiu BUDID|i ']

Buopun-buppun 1IBunpujiq P3dID YoH

4.4 |dentifikasi Masalah
V SIMPULAN DAN SARAN.
5.1 Simpulan
5.2 Saran
DAFTAR PUSTAKA
LAMPIRAN

DAFTAR TABEL

1 Lampang Pada Peta Kerja
2 Nama dan lambang gerakan therbligh

3 Nilakk

4 Hasil Pengujian Tingkat Kebisingan

5 Hasi Pengujian Tingkat Pencahayaan

6 Penerapan prinsip-prinsip ekonomi gerakan dihubungkan
7 Penevapan prinsip-prinsip ekonomi gerakan dihubungkan
8 Peneu:apan prinsip-prinsip ekonomi gerakan dihubungkan
9 Datﬁdata pengukuran yang diperoleh

10 Per‘ﬂltungan untuk nilai penyesuaian

11 Perfitungan nilai kel6tiga
12 Identifikasi Permasatoss
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1.Tahapan dalam pengukuran waktu standar dengan metode jam henti

2.Contoh bagan kendali
3.Tata Laksana PKL
4.1.okasi Perusahaan
5.Logo PT TSM
6.Barlock

7.Eye End

8.Collar

9.Shaft

10.Maotor Shaft
11.Hogk

12.Shaft TR Drive
13.Maobile Core

14. Press Bar
15.Pedal Rod
16.Knob

17.Proses Turning
18.Proses Threading
19.Proses Plating
20.qu1tro| Chart
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1.Waktu Pelakasanaan Praktik Kerja Lapang
2.Kebutuhan Data dan Informasi Kajian Aspek Khusus
3.Struktur Organisasi di PT Tanah Sumber Makmur
4.Peta Proses Operasi Part Collar

5.Peta Aliran Proses Part Collar

/6.Diagram Aliran Produksi Part Collar
‘7.Display di PT Tanah Sumber Makmur

8.Peta Tangan Kiri dan Tangan Kanan

9 Perhitungan Waktu Baku Part Collar
10.Penyesuaian dengan Metode Wasinghouse
gl.KeIonggaran

gz.Why Why Analysis
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