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8 (@) Pengisian R 200 dengan propilena, dan (b) Inline Mixer plugging

9 (a) Start Z-302 dan (b) Start up umpan Propilena ke D-302

10 (a) Start T-501 Start dan (b) Drain liquid di LSH 512

11 Aktivitas di Area 700 Bulk

12 (a) Pemasangan emergency button, pemberian handrail dan lantai dari
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8 ldentifikasi Bahaya dan Penilaian Risiko Pada Area Persiapan Katalis,

Kokatalis, dan Donor (Lanjutan)
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Steaming dan Drying (Area 500)
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Steaming dan Drying (Lanjutan)
14 1dentifikasi Bahaya, Penilaian, dan Pengendalian Risiko Pada Area
Pemurnian Propilena (Area 700)
15 Perbandingan Isi Kotak P3K menurut Permenaker no 15/MEN/2008
dengan Isi Kotak P3K PT Polytama Propindo

Safety Award PT Polytama Propindo

Sertifikat SMM 1SO 9001:2015, SML 1SO 14001:2015, SMKP  1SO
22000:2015, SMK3/OHSAS 18001:2007

Struktur Organisasi PT Polytama Propindo

Struktur Organisai P2K3 PT Polytama Propindo

Kebijakan Mutu, Keamanan Pangan, Lingkungan dan K3

Form Inspeksi Forklift PT Polytama Propindo

Form Inspeksi Gas Test PT Polytama Propindo

Layout Area ISBL PT Polytama Propindo

N

o ~NOo Ol hw

Sekslarrokasi

College of Vocational Studies

24

26

27

28

29

30

31

40

46

47
48
49
50
51
52
53



