*dd| w1zt bdupy undodp ¥njuaq WB|OP IUl SN DALY YNIn|as DO UBIBYDS YoAupgIaAWSW UDP UBYWNWNBUAW BUBID|I T

*Ad| 10fom BupA upbuijuaday uoyibniaw yopi} undijnbusd °q

‘yojosSOW N3N UBNDIUI NPD YUY upsiinuad ‘upiodp| ubunsniuad ‘Yoiwj PAIBY upsiinuad ‘ubijiPuad ‘ubyipipuad upbuguaday Ynjun bhlupy updinbuad ‘O

:19qUUNS UDYINGIAUBL UDP UBHWNIUBIUBW Pdup} 1UI SN PAIDY Ynin|as hpjo upibgas dignbuaw BuUpID|I(] ‘|

Bubpun-6uLpun 1BUNPUIIQ BICID YOH

o\

(1060g ueruenad nsuj) gdi Mijiw eydo yey (O)

Alsianiun [eanynouby Jobog

DAFTAR 1Sl

DAFTAR GAMBAR
DAFTAR TABEL
DAFTAR LAMPIRAN
| PEDAHULUAN
1.1 Latar Belakang
1.2 Tujuan
1.3 Manfaat
1.4 Ruang Lingkup
2 TINJAUAN PUSTAKA
2.1 Metode dan Pengukuran Kerja
2.2 Pengaturan Kerja
2.2.1 Peta Kerja
2.2.2 Ergonomi
2.2.3 Studi Gerakan
2.2.4 Ekonomi Gerakan
2.3 Pengukuran Kerja
2.3.1 Pengukuran Kerja dengan Metode Stopwatch

Sekolah Vokasi

JIAN ASPEK KHUSHEnal Studies
3.1 Kerangka Kajian

3.2 Jenis dan Metode Pengumpulan Data
4. HASIL PEMBAHASAN
4.1 Gambaran Umum
4.2 ldentifikasi Penerapan Metode dan Pengukuran Kerja
4.2.1 Peta Kerja
4.2.2 Ergonomi
4.2.3 Studi Gerakan
4.2.4 Ekonomi Gerakan
4.3 Pengukuran Kerja
4.3.1 Tahapan Sebelum Melakukan Pengukuran
4.3.2 Pengukuran Kerja Proses Assembling dengan Metode Stopwatch
5 KESIMPULAN DAN SARAN
5.1 Kesimpulan
5.2 Saran

O 00O WWWWMNDNDN EF -

AR DWWWWNNNNNNRERRR R R R
NMNNOMNNBERNNODUINPFP OO ®OOMWO®D-NOO®O O



*dd| w1zt bdupy undodp ¥njuaq WB|OP IUl SN DALY YNIn|as DO UBIBYDS YoAupgIaAWSW UDP UBYWNWNBUAW BUBID|I T

‘gd| iofom Buph unbuluaday uniBnaw yopi} undignbusd ‘q

*yobjosOLU h3PNS UBND[UI NDID Y13y upsiinuad ‘uptodo] upunsnAuad ‘Yolwi ALY ubsiinuad ‘ubiyEuad ‘Ubyipipuad upbuuaday ynjun bAuoy updiznbuad ‘O

:19qUUNS UDYINGIAUBL UDP UBHWNIUBIUBW Pdup} 1UI SN PAIDY Ynin|as hpjo upibgas dignbuaw BuUpID|I(] ‘|

Bubpun-buopun 1BUNPUII PIAID YOH

(10B60g uelueyad nysu|) gdi Aijiw eydio yeH @

Alsianiun [eanynouby Jobog

DAFTAR GAMBAR

1 Alur Pengukuran

2 Bagan Kendali

3 Kerangka Kajian

4 Alur Proses Produksi

5 Control Chart Data Waktu Asssembling

DAFTAR TABEL

1 Simbol pada Peta Kerja

2 Gerakan Menurut Therblig

3 Nilai k umum

4 Perbandingan Operator Produksi Bagian Assembling
5 Data Pengukuran Waktu Kerja

6 Nilai Penyesuaian Operator Assembling LB03

7 Kelonggaran Proses produksi Bagian Assembling

8 Identifikasi masalah dan solusi

Sekolah " Vokasi
ma¥ | College of Vocational Studies
. Rencana Pelaksanaan Kegiatan PKL
. Kebutuhan Data dan Informasi
. Peta proses Operasi Kegiatan Produksi
. Peta Aliran Proses Produksi
. Diagram Alir Kegiatan Produksi
. Display
. Penyesuaian dengan metode Westinghouse
. Kelonggaran
. Why — why Analysis
10. Riwayat Hidup Penulis

P
SV PERN
v

\N S 7/

z
>
=

© 00 NO O WN -

13
14
18
20
36

15
33
34
37
39
40

45
46
47
48
49
49
52
57
59
61



