*dd| uizi bdup} undodpb Hnjuaqg wbjop 1ul sijN3 PAIDY Ynan|as NI UBIBOYDSs YoAubgladwawu upp ubywnwnbuaw Bupip|iq T

*dd| 4ofom BupA upbuuaday upyibniaw yopij undiznbusd ‘q

*yojosoLu n3ons uphplull N3O Yy upsiinuad ‘ublodpb| ubunsnAuad ‘Yoiwl PAIRY upsiinuad ‘ubijieuad ‘Uubyipipuad ubbuiguaday Hynjun pAubY updinbuad ‘B

:1laquINs UBYINGaAUSL UDP UDHWNIUDIUSW bAUD} IUl SIjN3 PAIOY Ynin[as nbo upibogas dignbuatu BUDID|I ‘|

DAFTAR ISI
e
5
2 DAFTAR TABEL Xiii
g DAFTAR GAMBAR Xiv
= DAFTAR LAMPIRAN XV
3
o
§ 1 PENDAHULUAN 1
c 1.1 Latar Belakang 1
3 = 1.2 Tujuan 2
§ ; 1.3 Manfaat 2
c 0 1.4 Ruang Lingkup 2
2 il
§ ; 2 TINJAUAN PUSTAKA 3
= 2.1 Total Productive Maintenance 3
= 2.1.1 Sikap Kerja 5S 3
w 2.1.3 Delapan Pilar Utama TPM 5
= 2.1.4 Failure Tags 6
2 2.2 Metode Perhitungan 7
= 2.2.1 Mean Time Between Failure (MTBF) 7
= 2.2.2 Mean Time To Repair (MTTR) 7
= 2.2.3 Mean Down Time (MDT) 7
g. fectiv nesI‘(i)Fy 8
=
vy
<§ S c')ofegle 0 catlona tudles 18
= 3.2 Jenis dan Metoda Pengumpulan Data 12
3.3 Lokasi dan Waktu Pelaksanaan 12
3.4 Kebutuhan Data dan Informasi 12
4 HASIL DAN PEMBAHASAN 13
4.1 Keadaan Umum 13
4.1.1 Sejarah Perusahaan 13
4.1.2 Visi, Misi, Motto dan Logo Perusahaan 14
4.1.3 Struktur Organisasi 15
4.1.4 Jenis Hasil Produksi 17
vy 4.1.5 Tahapan Proses Produksi 22
(8 4.2 Mengidentifikasi Penerapan Total Productive Maintenance (TPM) 24
0O di PT Kraft Ultrajaya Indonesia 24
= 4.2.1 Sikap Kerja 5S 24
> 4.2.2 Jenis Perawatan 33
Q 4.2.3 Delapan Pilar Utama Total Productive Maintenance (TPM) 34
= 4.2.4 Data Cleaning Map pada Mesin Filling Line 5 36
8 4.2.4 Data Defect Map pada Mesin Filling Line 5 38
— 4.2.5 Data Failure Tags 38
E 4.2.6 Pengukuran Kehandalan Mesin 40
0y 4.2.7 Mean Time Between Failure (MTBF) 41
~ 4.2.8 Mean Time To Repair (MTTR) 43
C
=1
<
D
-3
2
prky
<



*dd| uizi bdup} undodpb Hnjuaqg wbjop 1ul sijN3 PAIDY Ynan|as NI UBIBOYDSs YoAubgladwawu upp ubywnwnbuaw Bupip|iq T

*dd| 4ofom BupA upbuuaday upyibniaw yopij undiznbusd ‘q

*yojosoLu n3ons uphplull N3O Yy upsiinuad ‘ublodpb| ubunsnAuad ‘Yoiwl PAIRY upsiinuad ‘ubijieuad ‘Uubyipipuad ubbuiguaday Hynjun pAubY updinbuad ‘B

Bubpun-dbubpun 1IBUNpuUIjIg PIdID ¥oH

:1laquINs UBYINGaAUSL UDP UDHWNIUDIUSW bAUD} IUl SIjN3 PAIOY Ynin[as nbo upibogas dignbuatu BUDID|I ‘|

(10B60g uelueyiad 1mnsuj) gdi yiw eydo yey (-

4.2.9 Overall Equipment Effectiveness (OEE)
4.2.10 Indentifikasi Masalah dan Alternatif Solusi TPM

5 SIMPULAN DAN SARAN
5.1 Simpulan

5.2 Saran

DAFTAR PUSTAKA
LAMPIRAN

DAFTAR TABEL

Data F-Tags Category

Data Kegagalan Produksi di Line 5

Mean Time Between Failure Januari-Desember 2019
Mean Time to Repair Januari-Desember 2019

Overall Equipment Effectiveness (OEE) pada tahun 2019
Permasalahan dan Alternatif Solusi

OO wWNE

DAFTAR GAMBAR

1 Kerangka Kajian Praktik Kerja Lapang

2 Logo Perusahaan

3 o
: Sekolah Vokasi
5 : College of Vocational Studies
6 Singles Cheese

7 Quick Melt

8 Kiraft Cheddar

9 Cheddar Midi 75 g

10 Cheddar Mini 35 g

11 Kraft Martabak 2 kg

12 Kraft Cheddar 2 kg

13 Kraft Filling Cheese 2 kg
14 Kraft Spreadable 5 kg

15 Tahapan Proses Produksi

[JJ 16 Prosedur Pelaksanaan Seiri

®)

=

@)

ISTESSEEYN IS Ta W =210 [

17 Pengumpulan Produk Reject

© 18 Penyortiran produk Rework dan Destroy

19 Pemisahan produk Rework dan Destroy
20 Pengelompokan Produk Berdasarkan Jenisnya

() 21 Cleaning Station

="

22 Pengelompokan Tempat Penyimpanan Barang
23 Labelisasi Identitas Produk

4 Labelisasi status produk

5 Coding Warna Alat Cleaning

6 Sign Coloring Standard

7 Kegiatan Cleaning

NN DN DN

44
46

47
47
48
49
50

40
41
42
43
46
47

11
14
18
18
18
19
19
20
20
20
21
21
21
22
22
25
26
26
26
27
27
28
28
28
29
29
30



*dd| uizi bdup} undodpb Hnjuaqg wbjop 1ul sijN3 PAIDY Ynan|as NI UBIBOYDSs YoAubgladwawu upp ubywnwnbuaw Bupip|iq T

*dd| 4ofom BupA upbuuaday upyibniaw yopij undiznbusd ‘q

‘yojosow h3ons ubnhpful} NP Y14 upsiinuad ‘upbtodp| upunsnAuad ‘Yolw|l ALY upsijnuad ‘upijEuad ‘UpYipipuad upbuiuaday ynjun bAupy updiznbusd ‘O

Bubpun-dbubpun 1IBUNpuUIjIg PIdID ¥oH

:1laquINs UBYINGaAUSL UDP UDHWNIUDIUSW bAUD} IUl SIjN3 PAIOY Ynin[as nbo upibogas dignbuatu BUDID|I ‘|

Penjadwalan Kegiatan Cleaning

Contoh Eliminasi Sumber Kotor

5S Quarter Mapping

Rambu Arah Jalan dan Lokasi Pallet

Rambu Petunjuk Jalan

Zebra Cross

Improvement Sheet kategori 5S

Result penilaian Genba Walk terhadap pelaksanaan kegiatan-kegiatan
The Best and The Worst area 5S Announcement
37 Diagram Step by step self-sufficient PT KUJ

38 Cleaning Map pada bagian Filter

39 Cleaning Map pada Cutting Body Foil

40 Cleaning Map pada stang mesin Dough Folding
41 Defect Map pada Kabel Heater

42 Defect Map pada Kabel Temperature Filling

DAFTAR LAMPIRAN

Rencana Kegiatan Praktik Kerja Lapang
Kebutuhan Data dan Informasi TPM .
Struktur Qigfisasi J
Checion ESékolah Vokasi
Form IntriksexerjaPerangtarof \Vocational Studies
Formulir Pengajuan Perbaikan
Form Losses Tracking
Why Why Analysis
Overall Equipments Effectiveness (OEE) Periode |

0 Overall Equipments Effectiveness (OEE) Periode Il

Al

(10B0g ueluepiad ymnsul) gdi yiiw eydio yeH

P OoO~NO OO WNPE

AlIsiaAlun |edn)noby Jobog

30
30
31
31
31
32
32
33
33
35
37
37
37
38
38

51
52
55
56
57
58
59
60
63
64



