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2 PC Strand

3 Proses Produksi PC Strand
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Hak Cipta Dilindungi Undang-Undang
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber:
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penyusunan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar IPB.
2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun tanpa izin IPB.
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2 Kebutuhan Data dan Informasi Aspek Khusus

3 Kebutuhan Data dan Informasi Aspek Khusus (Lanjutan)

4 Kebutuhan Data dan Informasi Aspek Khusus (Lanjutan)

5 Kebutuhan Data dan Informasi Aspek Khusus (Lanjutan)

6 Checklist Routine Maintenance

7 Checklist Periodic Maintenance

8 Prosedur Penerimaan, Penyimpanan dan Pengeluaran Sparepart

9 Prosedur Pembelian Barang/Jasa Lokal dan Verifikasi Produk

10 Prosedur Perbaikan Mesin

11 Prosedur Perawatan Mesin

12 Data Reliability Maintenance Crane hook pickling Hilang Sinyal

13 Perhitungan Reliability Maintenance Sistem limit switch tidak berjalan
14 Perhitungan Reliability Maintenance Trolly Hilang Sinyal

15 Data Reliability Maintenance Kebocoran Cerobong Uap Bak Pickling
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18 One Point Lesson (OPLg 4
19 One Point Lesson (OPL)
20 One Point Lesson (OPL)
21 IK Pemeriksaan Kecukupan Cairan Kimia
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24 IK Pengecekan Kondisi Cairan Kimia Sebelum Proses Produksi

25 IK Pemberian Grease Pada Roda trolly

26 IK Penggantian Oli Crane Hook Pickling
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28 Menu Standar Kondisi sparepart Bak Pickling

29 Menu Standar Kondisi Sparepart Trolly

30 RCA karyawan belum maksimal dalam menerapkan budaya kerja 5S
31 RCA area penyimpanan gudang barang jadi tidak rapih dan tidak teratur
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: Unknown
: Uncheck Deterioration

DAFTAR SINGKATAN

: Alat Pelindung Diri
: Basic Condition Neglect
: Design Weakness

Failure Tags

: Inadequate Skill Level

: Mean Down Time

: Mean Time Between Failure

: Mean Time To Repair

: Overall Equipment Effectiveness
: One Point Lesson

: Operation Standard not Followed
: Praktik Kerja Lapangan

| Sekolah Vokasi
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