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DAFTAR ISI

DAFTAR TABEL
DAFTAR GAMBAR
DAFTAR LAMPIRAN

| PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang
1.2 Rumusan Masalah
1.3 Tujuan
1.4 Manfaat

Il METODE
2.1 Lokasi dan Waktu Praktik Kerja Lapangan
2.2 Alat dan Bahan
2.3 Metode Pengumpulan Data
2.4 Prosedur Kerja

11 ASPEK PRODUKSI

3.3 Bahan PendUkbigt

3.4 Bahan TambahaiPangarC!l€ge of Vocational Studies
3.5 Tahapan Proses Produksi
IV ANALISIS DEFECT PACKAGING PRODUK SUSU BUBUK
4.1 Define
4.2 Measure
4.3 Analysis

4.4 Improve
4.5 Control

V SIMPULAN DAN SARAN
5.1 Simpulan
5.2 Saran

DAFTAR PUSTAKA
LAMPIRAN
RIWAYAT HIDUP
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DAFTAR TABEL

Pengukuran CTQ dan jumlah data defect packaging produk susu
Bubuk

Hasil pengukuran nilai DPMO dan level sigma

Tingkat level sigma

DAFTAR GAMBAR

ac
~Diagram pareto jumlah total defect kemasan (pcs) terhadap masing-masing

gienis defect

=Control chart jenis defect berat kurang

“Diagram ishikawa pada jenis defect berat kurang

~Control chart vertical seal underlap (maksimal 6 mm)

-Diagram ishikawa pada defect vertical seal underlap (maksimal 6 mm)

DAFTAR LAMPIRAN

~Syarat mutu susu bubuk Skim €SN1.2970:2015)

- Diagram alir (modifikasi)zpeoses groduksiesust biboktional Studies
= Solusi tindakan perbaikan defect berat kurang dengan why why
2'Analysis

= Solusi tindakan perbaikan defect vertical seal underlap (maksimal 6 mm)
~dengan why why analysis
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